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家用煤气软管

1 主题内窑与适用范围

本标准规定了家用煤气软管的技术要求、试验方法和检验规则等.

本标准适用于家用煤气、波化石油气、天然气减压装置的截流阅与燃烧器具之间相连接的软管-

2 引用标准

GB/T 1690 硫化橡胶耐液体试验方法

GB/T 5564 胶管低温弯曲试验方法

GB/T 5565 胶管弯曲试验方法

GB/T 9576 橡胶、塑料软管和软管组合件选择、贮存、使用和维修指南

GB/T 9577 橡胶、塑料软管和软管组合件标志、包装和运输规则

3 产品结构、材料、尺寸和产品标记

3.1 软管的结构

a. 单层:其颜色为黑色，表面光滑;

b. 双层:内肢层、外跤层双层结构的软管其外肢层为桔黄色并带有与轴线平行的四槽花纹;‘

C. 三层:内胶层J 中胶层、外胶层三层结构的软管，其外胶层为桔黄色并带有与轴线平行的四

槽花纹.

3.2 软管的材料，为橡胶或热塑性材料.

3.3 软管的尺寸与公差，应符合表 1 的规定.

表 1

公称内径 肢层厚度

尺寸 公盏，土 厚度 公盏，土

9 0.4 3.0 
‘ 

13 O. S 3.3 

注:特殊规格应由供需~方协商解决.

3.4 软管的长度可由使用方提出，经制造方同意确定，长度公差为软管全长的土 1%.

3.5 产品标记

标记内容:名称、规格、标准号.
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4 技术要求

4.1 外观

软管壁厚应均匀一致、元气泡、杂质、裂痕、海棉状和其它影响使用的缺陷-

4.2 软管使用环境温度

树脂管为-10-70t; 橡胶管为-10-90t.

4.3 气密性

软管在 0.1 MPa 的压力下进行气密性试验时，保持 1m恤不应漏气-

4.4 酣压性能
软管在 0.2MPa 的压力下进行耐压性能试验时，保持 1 min 不应有泄漏或破裂现象-

4.5 弯曲性能

软管在 5 倍公称内径为最小弯曲半径进行试验时，不应出现塌陷现象-

4.6 低温弯曲性能

‘软管在-10t条件下，以 10 倍公称内径为最小弯曲半径进行试验时，不得出现龟裂，待试祥在

室温下恢复到环境温度(不少于 3 的进行气密性试验，应无泄漏现象-

4.7 耐掖体性能

用软管内外胶层(或胶料)的试摔在 23 土 2t室温下漫洒在 120 号气油中. 24h 后其试样的重量

变化不大于土 10%.

4.8 气体透过试验

用长度为 900mm 的软管作试样，向其通人含丙烧 98%以上的气体，在试样中施加 55.99 kPa 

压力，通气 24h 后，测 6h 内透过试样的气体量 (mL/h). 应符合表 2 的要求.

表 2

9 

气体透过量 mL/h

5 以下

公称内径 mm

13 7 以下

4.9 难燃试验

将软管置于 800t火焰中 5s 撤离火焰.软管持续燃烧的时间，不得超过 5 s. 

5 试验方法

5. 1 外观检验

用精度为 O.OSmm 攒标卡尺和目测-
5. 2 软管的气密性试验
将软管的一端堵住成自由端，另-端与气泵或气源相连接.将试样浸入水中，逐渐向管内充气至

规定的压力，保持 1 min. 检查软管有无漏气的地方，试样的长度为 t m. 
5.3 耐压性能试验
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将平直放置的软管试样一端塞上带排气阔的堵头.成为自由端，另一端与被压泵出口管相连接，

以低压水注人管体排净空气，关团排气阀以 0.015-0. 115 MPa/ s (0.15- 1. 75 bar / s) 的升压速

度给压至规定的压力，保持 1 min，检查软管是否有泄漏、破坏的地方，试样的长度为 1 m. 

5. 4 软管的弯曲试验
按 GB/T 5565 执行.

立 5 软管的低温弯曲试验

按 GB/T 5564 执行.

5. 6 软管的耐液体性能试验

按 GB/T 1690 执行.

5.7 软管的气体透过性能试验

按附录 A 执行-

5.8 软营的难燃试验
按附录 B 执行-

6 栓验规则

6. 1 软管应由制造方的质检部门成批检查验收，每批数量不应多于 100 000 m，每批产品出厂必须

附有质量合格证.

6. 2 应逐条检查软管的外观和尺寸.

6.3 在每批软管中任选一种规格为代表，任取 1 条检测气密性，耐压性能.每月不少于一次.

6. "不足一批的.每月进行一次.
6二 5 软管的弯曲试验，低温弯曲性能试验，耐蔽体的性能试验，每半年进行一次.

6. 6 软管的气体透过试验，难燃试验在下述情况之一时进行.

a. 试制的新产品;

b. 配方、工艺及所用原材料有重大改变时;

c. 产品停产一年后，再次恢复生产时.

6.7 如果有不合格的项目时，应在同批产品中另取双倍试样对不合格的项目进行复试，复试后仍有

一项不合格， JilU该批产晶为不合格品.

7 标志、包装、运输和贮存

按 GB/T 9576 和 GB/T 9577 执行.
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附录 A

气体避过试验方法

(补充件)

本附录规定了家用煤气软管气体透过性能试验的测定方法.

，本附录适用于家用煤气软管气体透过佳能的检测.

A2 试验装置

将恒温水槽调到 35土 0.2t. 最好把气瓶(丙烧)@以及配管一起放在恒温水槽中，或把气瓶及

配管部分放在 35 士 0.5t 的恒温室中也行，试验装置且，图 A 1. 

图 A1

(1)-平底烧瓶~一吸气器; ③一水柱压力汁Q)一两烧气瓶; ⑥5一水银压力计;

⑥⑦@一节门(i)一量简; ⑥一辅助平底烧瓶 010一寨子@一试样;

@一压力表@一压力调节器@一三通节门41>一恒温水槽

A3 试验方法

用 900 mm 软管做试样，一端用塞堵上，另一端接在平底烧瓶①内通过瓶塞的玻璃管上

(图 A 1).在约 196 kPa (2 kgf / cm巧的空气压力下，检查联接部分及瓶塞在水中有无泄漏现象

后，将试样表面及其他部分的水份尽量去掉，再将瓶塞及试样重新塞在烧瓶①上(觅图 A 1).此时

应注意不要将试样弄折.吸气器②灌满 20%的食盐水，在水柱压力计@中预先装人气体饱和蒸馆

水.将恒温水槽调节到 35 :t O. 2t. 至少经过 2h 后，再将试样里的空气用真空泵抽出，然后从气瓶

@中供给气体(丙烧)使试样内部的压力保持水银压力计@在 55.99 日a (450 mmHg 柱).在节门

@关闭的情况下，因气体的透过，水柱压计@的水平变化，打开节门⑦，让吸气器@内的食盐水流到

量筒@内，通过这种方法，使水柱压力计@的水位相等.通过量筒@测算的食盐水的体积，就等于由

试样内透过的气体体积的量.试验开始后的 22h 节门@是开着的，然后关闭节门@.用 24-30h 之俨

阔的 6 h. 测定每小时试样的气体透过量 (mL/剖，用 2 个试样的平均值表示.
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附崇 B

难燃试验方法
(补充件)

本附录规定了煤气用软管难燃试验的测定方法.

B2 试验装置

试验装置如图 B 1. 

图 Bl

①一试样æ>一本生灯; ⑥一煤气

B3 试验方法

用火口的内径为 10mm 的本生灯、火焰长约 40mm，让液化石油气{煤气)完全燃烧，从还原

焰的尖端约 10mm 的地方(约 800t) 如图 B 1，用长约 25cm 的软管做试样，大体放在水平位置，

经过 5s后，去掉火焰.测定试样的持续燃烧时间，用 3 个试样的平均值表示.

附加说明:

本标准由中华人民共和国化学工业部科技司提出.

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶软管分技术委员会归口.

本标准由天津市橡胶制品六厂负责起草.

本标准主要起草人李琢、王宝珠.

本标准参照采用日本工业标准 JIS K 6348一1980 <<煤气用橡胶软管>>.
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