气焊（割）工安全生产责任制
1、工作前，穿戴好劳动保护用品，清除工作现场及周围的易燃、易爆物品。
2、气焊工所使用的设备工具一律不准粘有油脂，调节器、割枪、焊枪与 软管的接头不准漏气。
3、焊、割枪的嘴子避免撞击，使用前检查有无堵塞。如果发生回火时， 应立即将乙炔阀门关闭并及时检查。
4、橡皮导管的长度应在15米以上，两导管颜色要有区别，绝对禁止调整 使用，导管横过马路时要加防护。
5、在焊割铜、锌等金属物或涂有漆颜料的工件时，工作地点要选择在通 风良好，并戴好口罩。
6、不准割、焊受力的物件或有压力的容器，内有压力的容器和装过易燃 易爆或油类的桶，焊接时，应先除压，清洗干净凉干，打开所有口，倒口向上， 方可焊接。
7、高空作业时，必须采用安全措施，使用安全带等。
8、在工作时，注意勿将皮管扭转弯折，严禁在工作时将皮管绕在身上、 踏在脚下或夹在两腿中间。
9、皮管不可与火星、高热溶渣、高热物体接触，以免灼坏皮管而引起危险。
10、如发现氧气管着火，要立即将氧气瓶总阀门关死。
11、使用切割机时，必须注意名牌上规定的气压，不要随便乱调，不正常 时应立即修理。
12、乙炔发生器要严加保管和使用，不得有漏水、漏气现象，发生器、安全器、压力表应保持良好方可使用。
13、清洗发生器，不得用金属棒敲打，清洗和装电石时不得站在发生器上 面，禁止向桶内投掷或用力过猛，以免碰击引起危险。
14、开启电石桶时，要选用适当工具，不能猛砸猛打，以免发生火花爆炸伤人。
15、乙快发生器及导管等与乙快接触的任何部分，禁止自己用紫铜作零件。
16、工作时，先开焊抢上的乙炔阀门，其次开氧气阀门，适当调整火，熄 火时，先关上氧气阀门，再关上乙炔阀门。
17、水封安全器应支枪各装一个，共用两个或两个以上的焊枪，又必须另 装一个总的水封安全器。
18、工作时，在未装调节器前，首先吹净气门嘴，方可使用。
