各制造部安全生产责任制
1、各制造部门是集生产、工艺设计、研发、技术为一体的生产运行部门， 是企业生产技术安全的主管部门，对企业安全生产负技术和安全管理责任；
2、协助相关部门制订和修改安全技术操作规程；编制或修订技术、工艺 规程、工艺技术指标和安全技术操作规程必须符合安全生产的要求，并经常督促 检查执行；
3、严格配合综合职能部和生产管理部落实安全卫生措施与主体工程同时 设计、同时施工、同时投产使用的“三同时”原则；
4、组织开展安全生产技术研宄工作，采用安全生产的新技术和新工艺， 积极采用先进技术和安全装备，改变不良的安全生产状况；
5、鼓励员工进行工艺及技术改良，并通过考核评定给予奖励；
6、负责贯彻工艺纪律管理规定，经常检查工艺纪律执行情况，及时纠正 存在冋题；
7、负责组织工艺技术方面的安全检查，及时改进技术上存在的问题；
8、参加事故调查，对事故做技术原因分析，提出安全防范措施；
9、组织并督促各生产班组对生产操作工人的技术训练及安全生产法律法 规的培训；
10、制订长远发展规划，编制全公司技术措施计划；
11、在计划、布置、检查、总结、评比生产的同时，计划、布置、检查、 总结、评比安全工作。
12、及时传达、贯彻公司安全生产制度及要求，执行有关安全生产的指标；
13、在保证安全的前提下组织指挥生产，发现违反安全生产制度和安全技术操作规程，应及时制止，严禁违章指挥;
14、在生产中出现不安全因素、险情及事故时，要果断正确处理，防止事 态扩大，并通知有关主管部门共同处理，保护现场并认真做好记录；
15、参加安全生产大检查，并对事故隐患及时整改，随时掌握安全生产动态；
16、参与设备的日常点检工作，培训操作人员规范填写设备点检表单；
17、及时向生产管理部上报特种设备操作人员，并协助综合职能部及生产 管理部完成特种设备操作人员的备案及培训考核工作。
